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Technicky list produktu

Interpon 610

Popis produktu Interpon 610 je fada polyesterovych praskovych barev bez obsahu TGIC, ktera je
urena pro vnéjSi prostfedi. Tato fada nabizi dobrou odolnost vuci svétlu a
povétrnostnim vlivim diky jedné vrstvé natéru, ktera je vhodna pro rizné podklady.

Produkty fady Interpon 610 jsou k dispozici v celé $kale barev a v riznych provedenich
povrch, jako jsou lesklé, pololesklé, matné nebo texturni a mohou byt vyrobeny podle
pozadavkl zakaznika.

Vlastnosti produktu Chemicky typ Polyester bez obsahu TGIC

Mérna Hustota (g/cm3)  1.2-1.8 g/cm3
v zavislosti na barevném odstinu &i efektu

Aplikace Vhodna pro elektrostatické nanaseni

Skladovani Suché, chladné podminky pod 30°C (oteviené boxy musi
byt fadné uzavreny)

Skladovatelnost 24 mésict pod 30°C

12 mésicu pod 35°C
Vypalovaci podminky 20-40 minut pfi 170°C

(teplota objektu) 10-20 minut pfi 180°C
08-16 minut pfi 200°C
Podminky testovani Testovani bylo provadéno v laboratornim prostfedi, za pouziti nasledujicich aplikacnictk

podminek a m& pouze orientacni charakter. Skuteéna vykonnost finalniho natéru bude
zaviset na individualnich okolnostech, za kterych se vyrobek pouziva.

Podklad ocel o tloustce 0.5mm
Pred-Uprava zine€naty fosfat
Tloust'’ka natéru 60 mikronu

Vypalovaci podminky 10 minut pfi 200°C
(teplota objektu)

Mechanické testy Prilnavost ISO 2409 Tfida O

(2mm mfizka)

Flexibilita ISO 1519 Splriuje 3 mm
(Cylindricky trn)

Tvrdost ISO 1518 Splfiuje — zadny pranik do
(2000 g) podkladu

Hloubeni Erichsen ISO 1520 7 mm

Uder ISO 6272 Splfuje - 2,5 Joulil obracené &

pfimo (20 v Ib)
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Chemické testy a testy
odolnosti

Pfi snaze o zachovani obecnych ochrannych a antikoroznich vlastnosti praskovych
barev, mohou hlinikové a médéné / bronzové metalické povrchy rychle vykazovat ztratu
kovového aspektu, pokud jsou podrobeny uvedenym testlim.

Uvedené vysledky jsou zaloZeny na testech, které (pokud neni uvedeno jinak) byly
provedeny v laboratornich podminkach a maji pouze informaéni charakter. Skute¢ny
vykon zavisi na okolnostech, za kterych je produkt pouzivan.

Solna komora ISO 9227 Splniuje - bez podkorodovani od
(500 hodin) fezu > 3mm

Konstantni vihkost ISO 6270 Spliuje - bez puchyikl nebo
(1000 hodin) Ubytku lesku

Ponofieni do ISO 2812 Spliuje - bez puchyikl nebo

destilované vody
(240 hodin)

Ubytku lesku

Venkovni odolnost Vhodné pro venkovni pouZziti.

Chemicka odolnost Obecné dobra odolnost vucéi kyselinam, zasadam a olejum

za normalnich teplot.

Pro aplikaci na budovy doporu¢ujeme pouzit nasi produktovou fadu Interpon D.

Preduprava Pfiprava podkladu zavisi na pouzitém kovu, typu povrchu, jeho podminkach a
pozadovaném vykonu.
Podklad Mechanicka preduprava Chemicka preduprava
Mékka ocel Tryskani piskem Sa 2.5 ve Odmasténi a fosfatovani
. shodé s ISO NF EN 8501-1. néasledované pasivaci,
Lita ocel Drsnost: Rz 42-84 um / Ra 6- | oplachnutim DW a suSenim.
12 pm.
Elektro zinkové ocel Piskovani
Zarové pozinkovana ocel Ohlazeni s maximalni redukci | Odmasténi fosfatovanim a
tloustky vrstvy zinku 0 5 az 10 | pasivaci nebo primarni oplach
um, a to v zavislosti na tekutym primerem Cromadex
pocatecni tloustce zinku. 903 (Ize nahradit chemickou
pasivaci s Cromadex MC245).
Zinkovy postfik (plynovy Lehké brouseni / lehké Bez doporuéeni.
plamen / elektrické nanaseni) piskovani
Podrobnou poradenstvi si vyzadejte od dodavatele Vasi pfedupravy.
Aplikace

Interpon 610

Praskové barvy fady Interpon 610 Ize aplikovat pomoci elektrostatického zafizeni.

Ve vSech aplikacnich procesech se ziskany vzhled mize liSit v zavislosti na zplisobu
aplikace (typ pistole, trysky atd.) a tvaru / typu lakovaného vyrobku. Doporucujeme,
aby byly skute¢né parametry aplikace nastaveny a upraveny v zavislosti na typu
vyrobku a u kazdé Sarze prasku tak, aby bylo mozno ziskat takovy vzhled povrchu,
ktery je v souladu s originalnim mustrem.

Nasledujici postup slouzi jako navod pro realizaci téchto povrchd. Doporuujeme
pouzivat trysky s plochym paprskem. Aby byla zajisténa homogenita prasku, mél by byt
cely obsah krabic zcela vyprazdnén do nasypky. U ru€niho nanaseni je nezbytné zajistit
rovhomérnou tloustku natéru a ve v8ech pfipadech je tfeba vyhnout se sinusovym
pohybtm aplikaéni pistole.
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VSechny praskové barvy mohou vykazovat malé barevné rozdily mezi jednotlivymi
Sarzemi, coz je normalni a nevyhnutelné. | kdyz spoleénost AkzoNobel podnika veskeré
kroky k minimalizaci viditelnych rozdild, nelze zarugit, Ze k drobnym diferencim nebude
dochazet. Aplikatorm a vyrobclim se doporuéuje, aby pouzivali jednu vyrobni Sarzi
praskové barvy pro dily, které budou nasledné montovany dohromady. Rozdily jsou
pravdépodobnéjsi u praska se specialnim efektem.

Bondované produkty maiji lep$i aplikacni vlastnosti, nez michané produkty (jsou
stabilngjsi), nicméné nastaveni aplikacni linky by méla byt vénovana patfi¢na pozornost
tak, aby se zamezilo vzniku ,mramorového efektu“ a zménam ve vzhledu povrchu po
recyklaci. Konstantni pomé&r mezi nepouzitym a recyklovanym praskem by mél byt
fixovan tak, aby se dosahlo konzistentniho vysledku. Pro vice informaci Vam
doporucujeme precist si pfirucku , Metallic Applications Guidelines”.

Ruzné podklady (hlinik, ocel, pozinkovana ocel atd.), pouziti primeru a velké zmény
tlousték natéru mohou zplsobit rozdilny vzhled. Produkty s riznymi kddy by nemély byt
michany, i kdyZ maji stejnou barvu a lesk.

Recyklace Nepouzity prasek lze znovu pouzit pomoci vhodného
zarizeni a recyklovat pfes natérovy systém, nicméné by se
v8ak mélo vZzdy pouzit minimalné 70% nového prasku.

Po aplikaci
Kontakt s chemickymi
latkami

Dokonce i kratkodoby kontakt s uréitymi vyrobky pro domacnost ¢i s chemikaliemi mize
zpusobit nevratné zmény lesku a vzhledu.

Pfed pouzitim téchto typa produktl doporu€ujeme provést test natéru na nepohledové
¢asti finalniho vyrobku.

Bezpecnostni opatreni

Tento produkt je uren k pouziti pouze pro profesionalni aplikatory v priimyslovém
prostfedi a nemél by byt pouzivan bez odkazu na pfislusny bezpecnostni list, ktery
spole¢nost AkzoNobel poskytuje svym zakaznikam.

ProhlaSeni o
zodpovédnosti

DULEZITA POZNAMKA: Informace obsazené v tomto technickém listu nejsou pokladany za vy&erpavajici a jsou
zalozeny na sou¢asném stavu nasich znalosti a aktualni legislativé. Kdokoli produkt pouziva k jakémukoli jinému
Ucelu, nez je vyslovné doporuceno v technickém listu, a to bez predchoziho pisemného potvrzeni vyrobce o
vhodnosti daného produktu k zamyslenému Gcelu, €ini tak na vlastni riziko. Je vzdy na odpovédnosti uzivatele,
aby zajistil vSechny nezbytné kroky k naplnéni poZzadavkl stanovenych mistnimi zakony a legislativou. Vzdy &téte
technické nebo bezpecnostni listy k danému produktu, mate-li je k dispozici. Veskera nase doporuéeni, pokyny a
sdéleni tykajici se tohoto produktu (at' v tomto technickém listu nebo jinde) jsou v souladu s nasimi nejlepSimi
znalostmi, nicméné nemame Zadnou kontrolu nad kvalitou & stavem podkladu nebo nad jinymi faktory,
ovliviiujicimi pouziti a aplikaci daného produktu.

Proto tedy, pokud vyslovné a pisemné neodsouhlasime jinak, nepfejimame zadnou odpovédnost za finalni
vykonnost produktu nebo za jakoukoli ztratu ¢i $kodu vyplyvajici z pouziti produktu. VSechny dodavané produkty
a dohodnutd odborna poradenstvi podiéhaji nasim standardnim smluvnim a prodejnim podminkam.
Doporuéujeme vyzadat si kopii tohoto dokumentu a peclivé ji prostudovat. Informace obsazené v tomto
technickém listu podléhaji obcasnym upravam s ohledem na nase zkuSenosti a na nasi politiku nepfetrzitého
vyvoje. Je na zodpovédnosti uzivatele, aby si pfed pouzitim vyrobku ovéfil, zda je tento technicky list aktuaini.

Nazvy produktl, zmifiované v tomto technickém listu, jsou ochrannymi znamkami nebo licencované spole¢nosti
AkzoNobel.
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